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SVARECKA TIG 320 AC/DC W+CHLAZENI+VOZIK

Svarovaci invertor TIG 320 AC/DC je profesionalni trifazovy
svarovaci invertor ur¢eny pro svarovani metodami TIG AC/DC,
TIG PULSE a MMA. Kompletni sestava obsahuje kapalinou
chlazeny TIG hordk, samostatnou vodni chladici jednotku a
robustni transportni vozik s prostorem pro tlakovou lahev.
Maximalni svarovaci proud 320 A, zatézovatel 60 % pfri plném
vykonu a ucinné vodni chlazeni predurcuji zarizeni pro naroc¢né
dilenské, vyrobni a primyslové pouziti. Zdroj Ize vyuzit pro
dlouhé svary, svarovani silnéjsich materiald, vyrobu hlinikovych
konstrukci nebo opravy a renovace hlinikovych diskad.

Objednaci cislo: EXTIG320AC/DCW
Vyrobce: neuveden

61 983,47 K¢ bez DPH

Informace o cenach:

Jednotka Bez DPH
Zakladni cena: sada 69 008,26 K¢ 83 500,00 K¢
Dlouhodobé snizena cena -10%: sada 61 983,47 K¢ 75 000,00 K¢

Kompletni popis:

Svarovaci invertor TIG 320 AC/DC je profesionalni tfifdzovy svarovaci invertor ureny pro svarovani metodami TIG AC/DC, TIG
PULSE a MMA. Kompletni sestava obsahuje kapalinou chlazeny TIG horédk, samostatnou vodni chladici jednotku a robustni
transportni vozik s prostorem pro tlakovou lahev.

Maximalni svarovaci proud 320 A, zatézovatel 60 % pfi plném vykonu a uc¢inné vodni chlazeni predurcuji zafrizeni pro narocné
dilenské, vyrobni a prdmyslové pouziti. Zdroj Ize vyuzit pro dlouhé svary, svarovani silnéjsich materiald, vyrobu hlinikovych
konstrukci nebo opravy a renovace hlinikovych diskd.

Svarované materialy

TIG DC a TIG DC PULSE: nerezova ocel, uhlikova a nizkolegovana ocel, méd a titan
TIG AC a TIG AC PULSE: hlinik, slitiny hliniku a mosaz

MMA AC/DC: svarovani obalenymi elektrodami

Hlavni prednosti

* profesiondlni trifadzovy svarovaci zdroj

* maximalni svarovaci proud 320 A

* svarovani TIG stfidavym i stejnosmérnym proudem
* pulzni svarovani TIG AC a TIG DC

* svarovani hliniku, nerezu, oceli, médi a titanu
* bezdotykové zapéaleni oblouku HF

* dotykové zapaleni Lift TIG

* rezimy ovlddani horaku 2T a 4T

* funkce TIG 2-LEVEL

* bodové svarovani TIG SPOT

* plynuld regulace svarovaciho proudu

* nastaveni predfuku a dofuku ochranného plynu
* regulace ndbéhu a poklesu proudu

* nastavitelna frekvence a Sirka pulzu

* regulace frekvence a vyvazeni strfidavého proudu
* volba pribéhu stfidavého proudu

* pamét svarovacich program(

* dalkové ovlddani proudu z TIG hordku

* funkce Hot Start a Arc Force pro MMA

* vodni chlazeni svarovaciho hofaku

* transportni vozik s drzdkem tlakové lahve

* ochrana proti pretizeni

TIG AC pro svarovani hliniku
Rezim TIG AC umoziuje kvalitni svarovani hliniku a jeho slitin. Nastavenim frekvence stfidavého proudu Ize ovlivnit Sitku a



soustredéni svarovaciho oblouku.

Funkce AC Balance upravuje pomér mezi ¢isténim oxidické vrstvy a hloubkou prlvaru. Svare¢ tak mQze nastaveni prizplsobit
druhu, Cistoté a tloustce svarovaného materidlu.

Zarizeni umoznuje volbu prdbéhu stfidavého proudu - trojihelnikového, lichobéZznikového nebo obdélnikového. Jednotlivé
prébéhy se lisi stabilitou oblouku, hlu¢nosti a mnozZstvim tepla prenaseného do materialu.

Pulzni svarovani TIG

Rezimy TIG AC PULSE a TIG DC PULSE pravidelné stridaji hlavni svarovaci proud se zadkladnim proudem. Pulzni svarovani
omezuje mnozstvi tepla vneseného do materidlu, zlepSuje kontrolu svarové lazné a pomaha vytvaret pravidelné a vzhledové
kvalitni svary.

Funkce je vhodnd pro tenké materidly, svarovani v nucenych polohach a prace, pri kterych je nutné omezit deformace nebo
propaleni materialu.

TIG 2-LEVEL

Funkce TIG 2-LEVEL umozfiuje béhem svarovani prepinat tlacitkem na hordku mezi dvéma predem nastavenymi hodnotami
proudu, aniz by bylo nutné zhasnout oblouk.

Tato funkce je praktickd pri svarovani materidld s proménlivou tloustkou nebo pfi praci s hlinikem, kdy je béhem svarovani
potreba postupné snizovat vykon podle rostouci teploty materialu.

Vodni chlazeni horaku
Samostatnd chladici jednotka zajiStuje cirkulaci chladici kapaliny svarovacim hordkem a ucinné odvadi vznikajici teplo.
Kapalinou chlazeny hordk umoznuje dlouhodobé svarovani vysokym proudem a poskytuje vyssi komfort pfi ndro¢ném provozu.

Celd sestava je umisténa na transportnim voziku, ktery usnadriuje manipulaci se svarfovacim zdrojem, chladici jednotkou a
tlakovou lahvi.

Technické parametry svarovaciho zdroje

Model: EXPERT TIG 320 AC/DC

Kéd vyrobku: EXTIG320AC/DCW

Svarovaci metody: TIG DC, TIG DC PULSE, TIG AC, TIG AC PULSE, TIG 2-LEVEL, TIG SPOT, MMA AC a MMA DC
Napdjeci napéti: 3x 400 V /50 Hz

Rozsah svarovaciho proudu TIG DC: 10-320 A

Rozsah svarovaciho proudu TIG AC: 10-320 A

Maximalni svarovaci proud: 320 A

ZatéZzovatel pri 320 A: 60 %

Svarovaci proud pri 100% zatézovateli: 250 A

Maximalni prikon: 13 kW

Odebirany proud ze sité pri 60% zatézovateli: 12,5 A
Maximalni odebirany proud ze sité: 21 A

Doporucené sitové jisténi pro TIG: C20 A

Doporucené sitové jisténi pro MMA: C25 A

Napéti naprdzdno: 61 V

Zapaleni TIG oblouku: bezdotykové HF nebo dotykové Lift
Rezimy ovlddani hordku: 2T, 4T a 2-LEVEL

Doba nabéhu proudu: 0-10 s

Doba poklesu proudu: 0-10 s

Frekvence pulzu: 0,5-999 Hz

Sirka pulzu: 5-95 %

Frekvence stridavého proudu AC: 50-250 Hz

Vyvazeni AC Balance: —5 az +5

Pribéh stridavého proudu: trojahelnikovy, lichobéznikovy nebo obdélnikovy
Predfuk ochranného plynu: 0,1-2 s

Dofuk ochranného plynu: 0-10 s

Prlimér obalené elektrody MMA: 1,6-6,0 mm

Chlazeni svarovaciho zdroje: ventilator

Chlazeni TIG horaku: kapalinové

Hmotnost svarovaciho zdroje: pfiblizné 31 kg
Celkovd hmotnost sestavy: priblizné 90 kg

Standardni vybava

* svarovaci zdroj IDEAL EXPERT TIG 320 AC/DC

* kapalinou chlazeny TIG hordk TIG 18 s dalkovym ovladanim
* vodni chladici jednotka

* transportni vozik s drzdkem tlakové lahve

* elektrodovy kabel pro svarovani MMA

* zemnici kabel se svorkou

* napdjeci kabel

* ndvod k obsluze

IDEAL EXPERT TIG 320 AC/DC je vykonnda profesionaini sestava pro presné svarovani oceli, nerezu, hliniku a dalSich kova.
Vysoky svarovaci proud, Siroké moznosti nastaveni a vodni chlazeni hordku umoznuji jeji nasazeni v ndro¢nych vyrobnich,

opravarenskych a prdmyslovych provozech.

Doporucené polozky k nakupu:



UF.rg Lahev s napini Argon 4.8 TIG-MIG 20 litri/200 bar/4.3 m3 6 768,00 K¢

‘ Nova lahev se stlatenym argonem 4.8 20litr&i/200bar/4.3 m3, Zivotnost lahve 40let. Doddvéme véetné néaplné. 5 593,39 K¢ bez DPH
Ul
o Redukéni ventil Argon 200/0-30 s prutokomérem PROCONTROL 2 930,00 K¢
L
= Redukéni ventil na Argon s plovakovym priitokomé&rem z prémiové Fady GCE Autogen ProControl. 2 421,75 K¢ bez DPH

Ceny jsou platné ke dni tisku tohoto letdku: 26.10.2026



