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DRAT SG2 PR.0,8 A 15KG WOERDE G3SI1

Svareci drat Woerde 0,8 /15 kg ER70S-6 G3Sil je vysoce
kvalitni pomédény drat urceny pro svarovani jemnozrnnych
oceli s minimalni mezi kluzu do 420 MPa a nelegovanych
konstrukcnich oceli s pevnosti do 530 MPa. Tento drat je
vhodny pro pouziti v ochrannych atmosférach smésnych plyng,
jako je Ar/20C0O2 (M) nebo v Cistém CO2 (C), kde poskytuje
vyborné mechanické vlastnosti a spolehlivost svard.

Objednaci cislo: WOERDEO,8
Vyrobce: neuveden

877,50 K¢ bez DPH

Informace o cenach:

Jednotka Bez DPH Vcetné DPH
Zdakladni cena: kg 65,00 79,00
Dlouhodobé snizena cena -10%: kg 58,50 71,00
Prodej na celd baleni (15 kg): baleni 877,50 1 062,00

Kompletni popis:
#4# Svarovaci drdt WOERDE G3Sil 0,8 mm - civka 5 kg

WOERDE G3Sil je kvalitni pomédény plny svarovaci drat uréeny pro svarovani nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich
oceli metodou MIG/MAG. Odpovida bézné pouzivanému oznaceni SG2 a mezindrodni klasifikaci ER70S-6.

Drat Ize pouzivat v ochranné atmosfére cistého CO2 nebo smésného plynu argon/CO2. Primér 0,8 mm je vhodny zejména
pro svarovani tencich plechd, karosarské prace, opravy, zdmecnickou vyrobu a svarovani béznych ocelovych konstrukci.

Presné vinuti dratu na civce zajistuje rovhomérné podavani do svarovaciho hordku. Pomédény povrch zlepsuje prenos

svarovaciho proudu, snizuje tfeni v bovdenu a chrani drat pred povrchovou korozi.
##4# Hlavni prednosti

* univerzalni drat pro svarovani béznych konstrukcnich oceli

* vhodny pro metodu MIG/MAG

* pouziti s Cistym COz i smésnym plynem Ar/CO2

* pomédény povrch pro spolehlivy prfenos proudu

* stabilni horeni svarovaciho oblouku

* rovnomeérné podavani dratu

* dobré rozlévani svarového kovu

* nizka tvorba rozstriku pfi sprdvném nastaveni

* vhodny pro jednovrstvé i vicevrstvé svarovani

* pouzitelny pro ru¢ni, mechanizované i automatizované svarovani

##4# Oblasti pouziti

* svarovani nelegovanych konstrukcénich oceli
* svarovani jemnozrnnych oceli

* zdmecnicka vyroba

* vyroba ocelovych konstrukci



* karosarské a opravarenské prace
* svarovani plechd, profilG a potrubf
* vyroba strojl a dopravnich zarfizeni
* bézné dilenské a montézni prace

##4# Technické parametry

Vyrobce: WOERDE

Typ dratu: plny pomédény svarovaci drat

Materidlova tfida: G3Sil

Bézné oznaceni: SG2

Klasifikace podle EN ISO 14341-A: G3Sil

Klasifikace podle AWS A5.18: ER70S-6

Metoda svarovani: MIG/MAG

Priimér dratu: 0,8 mm

Hmotnost naplné: 5 kg

Typ civky: D200

Svarovaci proud: stejnosmérny DC (+)

Polarita: drat na kladném pélu

Doporuceny svarovaci proud: priblizné 60-180 A
Doporucené svarovaci napéti: priblizné 18-22 V
Ochranny plyn: ¢isty CO2 nebo smésny plyn Ar/CO:2
Svarované materidly: nelegované a jemnozrnné konstrukéni oceli
Maximalni mez kluzu svarované oceli: pfiblizné 420 MPa
Maximalni pevnost svarované oceli: priblizné 530 MPa

Svarovaci drat WOERDE G3Sil o prdméru 0,8 mm predstavuje univerzalni volbu pro svarovani béznych ocelovych materiald.
Nabizi stabilni oblouk, spolehlivé podavéani a kvalitni svar pfi pouziti s ¢istym COz i smésnym ochrannym plynem.

Ceny jsou platné ke dni tisku tohoto letdku: 18.09.2026



